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Мы ЛАССАРД — российская компания, которая самостоятельно разрабатывает, 
производит и продает лазеры, лазерные системы и оборудование на их основе. 
Находимся на рынке с 2015 года.

У нас вертикально-интегрированное производство, а это значит, что  
мы создаем все необходимые компоненты, включая оптическую часть,  
и используем их для разработки собственных лазеров  
и лазерного оборудования.

ПОСМОТРИТЕ  
ВИДЕОРОЛИК

О КОМПАНИИ
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ЛАССАРД — ЭТО ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ФО

СЕВЕРО-ЗАПАДНЫЙ ФО

СИБИРСКИЙ ФО

ДАЛЬНЕВОСТОЧНЫЙ ФО

ПРИВОЛЖСКИЙ ФО

ЮЖНЫЙ ФО

УРАЛЬСКИЙ ФО

НАМ ДОВЕРЯЮТ

ОТЕЧЕСТВЕННЫЙ  
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ

НАЛИЧИЕ ОБОРУДОВАНИЯ  
НА СКЛАДЕ

ПРОДУКЦИЯ В РЕЕСТРЕ  
МИНПРОМТОРГА РФ

ТЕХНИЧЕСКАЯ  
ПОДДЕРЖКА

ЧЕТЫРЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ 
ПЛОЩАДКИ НА 14 400 М2

ОБУЧЕНИЕ РАБОТЕ 
С ОБОРУДОВАНИЕМ

КОНСТРУКТОРСКОЕ  
БЮРО

СЕРВИСНЫЙ  
ЦЕНТР
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SMART BASE
ЛАЗЕРНЫЙ КОМПЛЕКС ДЛЯ РЕЗКИ  
ЛИСТОВЫХ МАТЕРИАЛОВ

ЛИСТОВЫЕ
МАТЕРИАЛЫ

ПОСМОТРИТЕ  
ВИДЕОРОЛИК

Источник излучения
Волоконный лазер 
(ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus) 

Режим работы Непрерывный / Импульсный

Мощность источника, Вт 150/1500; 300/3000; 450/4500

Поле обработки, мм2 600×600; 800×800; 1000×1000

Точность позиционирования, мм ±0.03

Минимальная ширина реза, мкм 100

Линейные перемещения HIWIN

Скорость перемещения, м/мин До 60

Ускорение До 1g

Обрабатываемые материалы

Латунь, нержавеющая сталь, черная сталь, медь, 
алюминиевые сплавы, золото, титан, резина, 
графит, электротехническая сталь, 
бериллиевая бронза

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

19
50

1450 1520

Прецизионная система позиционирования обеспечивает точность до ±0.03 мм

Благодаря фокусирующему объективу ширина реза составляет 100 мкм

Потребляемая мощность — не более 3 кВт

Предусмотрено воздушное охлаждение — не нужно проводить замену жидкости 
в системе охлаждения

Оснащен кабинетной защитой для безопасности работающего 
персонала и шумоизоляции  
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Жесткая цельносварная термически обработанная фрезерованная станина

 Иттербиевый волоконный лазер (ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

 Рабочий стол

 Выдвижной ящик

 Шарико-винтовая передача

 Сервоприводы и драйверы (Mitsubishi Electric / HIWIN)

 Интегрированный электрошкаф

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот) 

 Пульт оператора ЛАССАРД 

 Чиллер (при комплектации непрерывным источником)

 Кабинетная защита с доступом к зоне обработки

 Пульт дистанционного управления

SM
A

RT
 B

A
SE

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

КОМПРЕССОР 

ЗАЩИТНЫЕ ОЧКИ  АВТОМАТИЧЕСКАЯ 
ГАЗОВАЯ КОНСОЛЬ 
ДЛЯ 4 ВИДОВ ГАЗА

ДЕРЖАТЕЛЬ 
ТОНКОЛИСТОВЫХ 
МАТЕРИАЛОВ

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

НАТЯЖНОЕ 
УСТРОЙСТВО

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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SMART XL
ЛАЗЕРНЫЙ КОМПЛЕКС С УВЕЛИЧЕННЫМ 
РАБОЧИМ ПОЛЕМ

Выдвижные рабочие поля 1300×800, 1300×1000, 1300×1300 мм2 — для заготовок с 
большими габаритами

Прецизионная система позиционирования обеспечивает точность до ±0.03 мм

Благодаря фокусирующему объективу ширина реза составляет 100 мкм

Потребляемая мощность — не более 3 кВт

Предусмотрено воздушное охлаждение — не нужно проводить замену жидкости

Станок оснащен кабинетной защитой для безопасности работающего 
персонала и шумоизоляции 

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

23
0

0

23503000

1650

Источник излучения Волоконный лазер (IPG Photonics / Raycus)

Режим работы Непрерывный / Импульсный

Мощность источника, Вт 150/1500; 300/3000; 450/4500

Поле обработки, мм2 1300×800; 1300×1000; 1300×1300 

Точность позиционирования, мм ±0.03

Минимальная ширина реза, мкм 100

Линейные перемещения HIWIN

Скорость перемещения, м/мин До 60

Ускорение До 1g

Обрабатываемые материалы

Латунь, нержавеющая сталь, алюминиевые   
сплавы, золото, медь, черная сталь, титан,      
резина, графит, электротехническая сталь, 
берилиевая бронза

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
SM

A
RT

 X
L

 Жесткая цельносварная термически обработанная фрезерованная станина

 Иттербиевый волоконный лазер (IPG Photonics / Raycus)

 Система дымоудаления

 Пульт оператора ЛАССАРД с LCD дисплеем

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот)

 Кабинетная защита с доступом к зоне обработки

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

КОМПРЕССОР 

ЗАЩИТНЫЕ ОЧКИ  АВТОМАТИЧЕСКАЯ 
ГАЗОВАЯ КОНСОЛЬ 
ДЛЯ 4 ВИДОВ ГАЗА

НАТЯЖНОЕ 
УСТРОЙСТВО

ДЕРЖАТЕЛЬ 
ТОНКОЛИСТОВЫХ 
МАТЕРИАЛОВ

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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SMART SPECIAL
ЛАЗЕРНЫЙ КОМПЛЕКС 
С ГЕРМЕТИЧНОЙ КАМЕРОЙ 

Встроена система для крепления деталей нестандартной формы

Станок оснащен герметичной камерой и может обрабатывать 
материалы в различных средах: аргон, азот и другие нейтральные газы

Обеспечивает прецизионную резку с точностью до ±0.01 мм — за счет 
высокоточной системы позиционирования

Благодаря фокусирующему объективу ширина реза составляет 100 мкм

Ширина реза всегда фиксирована, так как система сама следит за 
поверхностью материала

Предусмотрено воздушное охлаждение — не нужно проводить       
замену жидкости 

Станок оснащен кабинетной защитой для безопасности работающего 
персонала и шумоизоляции

Потребляемая мощность — не более 4 кВт

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

18
10

1761

20952512

1558

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Источник излучения
Волоконный лазер (ЛАССАРД / IPG Photonics / 
Raycus)

Режим работы  Непрерывный / Импульсный

Мощность источника, Вт 150/1500; 300/3000; 450/4500

Поле обработки, мм2 600×600; 800×800

Точность позиционирования, мм ±0.01

Минимальная ширина реза, мкм 100

Герметичная камера Возможность работы в среде инертного газа

Линейные перемещения HIWIN

Скорость перемещения, м/мин До 60

Ускорение До 1g

Обрабатываемые материалы

Латунь, нержавеющая сталь, черная сталь,         
медь, алюминиевые сплавы, золото, титан,      
резина, графит, электротехническая сталь, 
берилиевая бронза

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

SM
A

RT
 S

PE
CI

A
L

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

КОМПРЕССОР 

ЗАЩИТНЫЕ ОЧКИ 

АВТОМАТИЧЕСКАЯ 
ГАЗОВАЯ КОНСОЛЬ 
ДЛЯ 4 ВИДОВ ГАЗА

ВЫДВИЖНОЕ  
РАБОЧЕЕ 
ПОЛЕ

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

 Жесткая цельносварная термически обработанная фрезерованная станина

 Иттербиевый волоконный лазер (ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

 Линейное перемещение по осям X, Y, Z (HIWIN)

 Высокоточные линейные направляющие

 Система дымоудаления с автоматическим переключением

 Пульт оператора ЛАССАРД с LCD дисплеем, стационарный пульт управления станком

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот)

 Кабинетная защита с доступом к зоне обработки

 Зона обработки с герметичной камерой

 Устройство крепления нестандартных деталей

 Комплект запасных частей, инструментов и принадлежностей (ЗИП)

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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SMART TT
ТВЕРДОТЕЛЬНЫЙ ЛАЗЕРНЫЙ КОМПЛЕКС

ПОСМОТРИТЕ  
ВИДЕОРОЛИК

Пиковая мощность доходит до 25 кВт, что позволяет обрабатывать 
материалы повышенной толщины

Со скоростью 3000-6000 мм/мин станок может обрабатывать широкий 
спектр материалов — от твердых сплавов и камня до алюминиевых 
сплавов и меди

Режет «толстые» материалы до 10-16 мм

Даже при максимальной мощности станок обеспечивает точность 
позиционирования до ±0.05 мм, а ширину реза — 200-300 мкм

Ширина реза всегда фиксирована, так как система сама следит 
за поверхностью материала

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

2260 1652

15
55

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Источник излучения Твердотельный лазер (ЛАССАРД)

Мощность источника, Вт 500; 750

Поле обработки, мм2 1500×1500

Точность позиционирования, мм ±0.05

Минимальная ширина реза, мкм 200–300

Линейные перемещения Шарико-винтовая передача

Скорость перемещения, м/мин До 60

Ускорение До 1g

Обрабатываемые материалы

Латунь, нержавеющая сталь,  
черная сталь, медь, алюминиевые сплавы, 
золото, титан, материалы с алмазным 
напылением, керамика, паронит, камень

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
SM

A
RT

 T
T

 Жесткая цельносварная термически обработанная фрезерованная станина

 Твердотельный лазер (ЛАССАРД)

 Привод осей X, Y — высокоточные шарико-винтовые передачи

 Система дымоудаления с автоматическим переключением зон

 Пульт оператора ЛАССАРД с LCD дисплеем, стационарный пульт 
управления станком

 Модуль подключения для двух видов газов (воздух, кислород)

 Комплект запасных частей, инструментов и принадлежностей (ЗИП)

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

КОМПРЕССОР 

ДЕРЖАТЕЛЬ 
ТОНКОЛИСТОВЫХ 
МАТЕРИАЛОВ

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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Источник излучения
Волоконный лазер 
(ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

Мощность источника, Вт 1000–4000

Поле обработки, мм2 1250×2500; 1500×3000; 2000×6000 

Минимальная ширина реза, мкм 100

Точность позиционирования, мм ±0.05

Повторяемость позиционирования, мм ±0.03

Перемещение по осям Х, Y Косозубая реечная передача / Линейные двигатели

Перемещение по оси Z Шарико-винтовая передача

Скорость перемещения, м/мин До 120

Ускорение До 1.5g

Обрабатываемые материалы
Латунь, нержавеющая сталь, черная сталь, медь, 
алюминиевые сплавы, золото, титан, материалы с 
алмазным напылением, керамика, паронит, камень

Материал Максимальная толщина, мм Максимальная скорость, м/мин

Сталь черная 22 43

Сталь нержавеющая 14 45

Алюминиевые сплавы 20 45 

Медь 6 40 

Латунь 10 35 

Обеспечивает прецизионную резку «толстых» материалов до 25 мм

Край детали не требует дополнительной обработки, что существенно 
увеличивает производительность

Гарантирует повторяемость позиционирования до ±0.03 мм с высоким 
качеством реза

Благодаря фокусирующему объективу ширина реза составляет 100 мкм

OPTIMUM F
ЛАЗЕРНЫЙ КОМПЛЕКС ДЛЯ ВЫСОКОСКОРОСТНОЙ 
РЕЗКИ ЛИСТОВЫХ МАТЕРИАЛОВ 

ПОСМОТРИТЕ  
ВИДЕОРОЛИК

3000 6100

24
50

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Жесткая цельносварная термически обработанная станина

 Иттербиевый волоконный лазер (ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

 Рабочий стол

 Зональная система дымоудаления с автоматическим переключением зон

 Поддон для сбора заготовок

 Защитный кожух оптической головы

 Облегченный стальной портал

 X, Y – косозубая реечная передача, Z – шарико-винтовая передача

 Линейные подшипники (HIWIN)

 Полноценная защита от возгорания

 Централизованная система автоматической смазки

 Сервоприводы и драйверы (Mitsubishi Electric/ HIWIN)

 Редукторы перемещения по осям (APEX)

 Интегрированный электрошкаф

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот)

 Чиллер

 Независимая консоль управления с кнопками из нержавеющей стали и LCD дисплеем

 Пульт дистанционного управления

O
PT

IM
U

M
 F

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

УЗЕЛ ПРОТЯЖКИ 
МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ 
ЛЕНТЫ

СИСТЕМА АВТОМАТИЧЕСКОЙ 
СМЕНЫ ПАЛЛЕТ

РУЧНАЯ 
ВЫДВИЖНАЯ ПАЛЛЕТА

СТАБИЛИЗАТОР 
НАПРЯЖЕНИЯ

КОМПРЕССОР  МОДУЛЬ РЕЗКИ ТРУБ

ВАКУУМНЫЙ ПОДЪЕМНИКЗАЩИТНЫЕ ОЧКИ

КАБИНЕТНАЯ 
ЗАЩИТА

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
ЛАЗЕРНЫЙ БАРЬЕР 
ДЛЯ ЗАЩИТЫ 
ОПЕРАТОРА 

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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LEADER
ПРОМЫШЛЕННЫЙ ЛАЗЕРНЫЙ СТАНОК С КАБИНЕТНОЙ 
ЗАЩИТОЙ И СМЕННЫМИ ПАЛЛЕТАМИ

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Максимальная мощность лазера — 20 кВт, а скорость раскроя — 120 м/мин

Благодаря фокусирующему объективу ширина реза составляет 100 мкм

Ширина реза всегда фиксирована, так как система сама следит за 
поверхностью материала

Станок оснащен кабинетной защитой для безопасности работающего 
персонала и шумоизоляции

Встроена система дымоудаления с автоматическим  
переключением зон

2500

23
15

10200

Источник излучения
Волоконный лазер 
(ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

Мощность источника, Вт 3000–20000

Поле обработки, мм2 1500×3000; 2000×6000

Минимальная ширина реза, мкм 100

Точность позиционирования, мм ±0.05

Повторяемость позиционирования, мм ±0.02

Перемещение по осям Х, Y
Косозубая реечная передача /  
Линейные двигатели

Перемещение по оси Z Шарико-винтовая передача

Скорость перемещения, м/мин До 120

Ускорение До 2.5g

ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ
Материал Максимальная толщина, мм Максимальная скорость, м/мин

Сталь черная 45 28

Сталь нержавеющая 40 60

Алюминиевые сплавы 25 60

Латунь 12 45

Медь 8 30

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

LE
A

D
ER

 Жесткая цельносварная термически обработанная фрезерованная станина

 Иттербиевый волоконный лазер (ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

 Система дымоудаления с автоматическим переключением зон 

 Пульт оператора ЛАССАРД с LCD дисплеем 

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот)

 Кабинетная защита с доступом к зоне обработки 

 Система автоматической смены паллет

 Раздвижная крыша для обслуживания лазерной головы

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

УЗЕЛ ПРОТЯЖКИ 
МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ 
ЛЕНТЫ

ДЕРЖАТЕЛЬ 
ТОНКОЛИСТОВЫХ
МАТЕРИАЛОВ

РУЧНАЯ 
ВЫДВИЖНАЯ ПАЛЛЕТА

ПРОМЫШЛЕННЫЙ 
ИСТОЧНИК
БЕСПЕРЕБОЙНОГО 
ПИТАНИЯ

КОМПРЕССОР  АВТОМАТИЧЕСКАЯ 
ГАЗОВАЯ
КОНСОЛЬ ДЛЯ 4 
ВИДОВ ГАЗА

ВАКУУМНЫЙ ПОДЪЕМНИКЗАЩИТНЫЕ ОЧКИ

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ЛАЗЕРНЫЙ БАРЬЕР 
ДЛЯ ЗАЩИТЫ 
ОПЕРАТОРА 

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ
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SIRIUS
ЛАЗЕРНЫЙ КОМПЛЕКС ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТОЛСТЫХ 
ЛИСТОВЫХ МАТЕРИАЛОВ 

Источник излучения Волоконный лазер (Raycus)

Мощность источника, Вт 3000–30000 

Поле обработки, мм
3000×2000; 3000×8000; 3000×14 000; 
3000×20 000; 3000×26 000; 3000×32 000; 
3000×38 000; 3000×44 000

Точность позиционирования, мм ±0.1

Точность поворотного 
позиционирования, мм

±0.05

Линейные перемещения HIWIN

Скорость холостых
перемещений по осям XYZ , м/мин

170

Ускорение по осям XYZ До 1.3g

Тип охлаждения Водяное

Обрабатываемые материалы

Латунь, нержавеющая сталь, черная сталь, медь, 
алюминий и алюминиевые сплавы, золото, титан, 
материалы с алмазным напылением, керамика, 
паронит, камень

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Станок может быть оснащен волоконным лазером мощностью до 30 кВт

Автоматическая система смазки

Оснащен модульной системой для увеличения рабочего поля секциями 
по 6000 мм

3D-голова позволяет резать под углом и вырезать круговые фаски 

В базовую комплектацию включено программное обеспечение HypCut

БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
 Жесткие цельносварные термически обработанные продольные балки

 Иттербиевый волоконный лазер до 30 кВт

 Оптическая голова (BOCI)

 Кабинетная защита портала

 Лазерный барьер для защиты оператора

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот)

 Стойка управления с сенсорным ЖК-дисплеем

 Сервоприводы (Yaskawa)

 Редуктор (TOMOEGAWA)

 Электронные компоненты (Schneider Electric)

 Программное обеспечение (FACUT 8000F)

 Чиллер 

 Защитные очки

 Комплект документации

 Комплект запасных частей на 1 год работы

ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ПРОМЫШЛЕННЫЙ 
СТАБИЛИЗАТОР 
НАПРЯЖЕНИЯ

КОМПРЕССОР 

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

СИСТЕМА ВИДЕО-
НАБЛЮДЕНИЯ 

РАСШИРЕННЫЙ КОМПЛЕКТ 
ЗАПАСНЫХ 
ЧАСТЕЙ

ЛИСТОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Материал Максимальная толщина, мм Максимальная скорость, м/мин

Сталь черная 70 60

Сталь нержавеющая 40 60

Алюминиевые сплавы 25 60

Латунь 12 30

Медь 8 45
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ТРУБЫ 
И ПРОФИЛИ

Оснащен специальной системой для резки труб различного диаметра, 
профиля и толщины

Поставляется с предустановленным ПО CypCut TubePro для резки труб и 
листовых материалов

Диаметр трубы может достигать 320 мм, а длина — до 6000 мм

Благодаря фокусирующему объективу ширина реза составляет 100 мкм

Край детали не требует дополнительной обработки, что существенно 
увеличивает производительность

Встроена система дымоудаления с автоматическим переключением зон

OPTIMUM 
TUBE
ЛАЗЕРНЫЙ КОМПЛЕКС ДЛЯ РЕЗКИ ЛИСТОВЫХ 
МАТЕРИАЛОВ И ТРУБ

ПОСМОТРИТЕ  
ВИДЕОРОЛИК 4050 5780

18
75

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

Источник излучения
Волоконный лазер 
(ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

Мощность источника, Вт 1000–4000 

Поле обработки, мм2 1250×2500; 1500×3000; 2000×6000

Минимальная ширина реза, мкм 100

Точность позиционирования, мм ±0.05

Повторяемость позиционирования, мм ±0.03

Перемещение по осям Х, Y
Косозубая реечная передача /  
Линейные двигатели

Перемещение по оси Z Шарико-винтовая передача

Скорость перемещения, м/мин До 120

Ускорение До 1.5g

Обрабатываемые материалы

Латунь, нержавеющая сталь, черная сталь, 
медь, алюминиевые сплавы, золото, титан, 
материалы с алмазным напылением, керамика, 
паронит, камень

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

O
PT

IM
U

M
 T

U
B

E
 Жесткая цельносварная термически обработанная фрезерованная станина

 Волоконный лазер (ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

 Сервоприводы с контроллерами приводов (Mitsubishi)

 Система дымоудаления с автоматическим переключением зон 

 Поддон для сбора заготовок

 Пульт оператора ЛАССАРД с LCD дисплеем, стационарный пульт управления станком

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот)

 Зажимные патроны (передний и задний), люнеты — пневматические

 Программное обеспечение для резки листа CypCut с поддержкой русского языка

 Программное обеспечение для резки труб CypCut TubePro с поддержкой русского языка

 Комплект запасных частей, инструментов и принадлежностей (ЗИП)

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

КОМПРЕССОР 

УЗЕЛ ПРОТЯЖКИ 
МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ 
ЛЕНТЫ

СИСТЕМА АВТОМАТИЧЕСКОЙ 
СМЕНЫ ПАЛЛЕТ

КАБИНЕТНАЯ
ЗАЩИТА

ВАКУУМНЫЙ ПОДЪЕМНИК

СЕЧЕНИЕ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ ПРОФИЛЕЙ 

Диаметр обрабатываемых труб
ДО 320 ММ

ЗАМКНУТЫЕ

прямоугольные швеллер H-профиль уголкиэллипсоидные

НЕЗАМКНУТЫЕ

ТРУБЫ И ПРОФИЛИ
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Волоконный лазер (Raycus)

 Жесткая цельносварная станина

 Кабинетная защита с доступом к зоне обработки

 Сервоприводы с контроллерами приводов (MotionPower)

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот)

 Зажимные патроны, люнеты — пневматические

 Стационарный пульт управления станком

 Программное обеспечение для резки труб TubeT 

 Комплект запасных частей, инструментов и принадлежностей (ЗИП)

Готовое решение для резки стандартных труб, швеллеров и профилей

Режет трубы из стали толщиной до 20 мм и алюминия до 16 мм

3-патронная система захвата обеспечивает безотходную резку 

Оснащен кабинетной защитой и окном со специальным светофильтром

TUBE LONG
ЛАЗЕРНЫЙ КОМПЛЕКС ДЛЯ РЕЗКИ СТАНДАРТНЫХ 
ТРУБ И ПРОФИЛЕЙ

Источник излучения Волоконный лазер (Raycus)

Мощность источника, Вт 1000–6000 

Совместимые размеры труб, мм
Диаметр 20–220
Длина до 6000 

Опциональные размеры совместимых труб, мм
Диаметр до 320 
Длина до 6000 

Максимальная скорость вращения, об/мин До 80

Ускорение До 0.8g

Точность позиционирования, мм ±0.05

Точность повторного позиционирования, мм ±0.03

Тип охлаждения Водяное

Электропитание

Промышленная трехфазная сеть
Напряжение 380 В
Максимально допустимое отклонение 10%
Частота 50 Гц

Срок службы 100 000 ч

Режим эксплуатации 24/7

Обрабатываемые материалы
Латунь, нержавеющая сталь, черная сталь, медь, 
алюминий и алюминиевые сплавы

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

СЕЧЕНИЕ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ ПРОФИЛЕЙ 

ЗАМКНУТЫЕ

прямоугольные швеллер H-профиль уголкиэллипсоидные

НЕЗАМКНУТЫЕ

СИСТЕМА ЗАГРУЗКИ И 
ВЫГРУЗКИ

КОМПРЕССОР 

ТРУБЫ И ПРОФИЛИ

Диаметр обрабатываемых труб
ДО 320 ММ
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Предназначен для резки труб длиной до 12 метров, толщиной — до 25 мм

Резка без отходов — благодаря 4-патронной системе фиксации и 
позиционированию заготовок диаметром до 550 мм

Оснащен кабинетной защитой и окном со специальным светофильтром 
для безопасности работающего персонала

TUBE PRIME
ЛАЗЕРНЫЙ КОМПЛЕКС ДЛЯ РЕЗКИ КРУПНОГАБАРИТНЫХ 
ТРУБ И ПРОФИЛЕЙ 

Источник излучения Волоконный лазер (Raycus)

Мощность источника, Вт 1000-12000

Тип загрузки Боковой

Габаритные размеры труб, мм
Диаметр от 30 до 360
Длина от 3000 до 12000

Максимальный вес трубы 1000 кг

Точность позиционирования, мм ±0.05 на длине 1000 мм

Точность повторного позиционирования, мм ±0.05

Количество патронов 4

Тип охлаждения Водяное

Обрабатываемые материалы
Латунь, нержавеющая сталь, черная сталь, 
медьц, алюминий и алюминиевые сплавы

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
СИСТЕМА ЗАГРУЗКИ
И ВЫГРУЗКИ

РАСШИРЕНИЕ 
ФУНКЦИОНАЛА 
ДЛЯ РЕЗКИ 
ФАСОК

БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Волоконный лазер (Raycus)

 Жесткая цельносварная станина

 Кабинетная защита с доступом к зоне обработки

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот)

 Зажимные патроны, люнеты — пневматические

 Стационарный пульт управления станком

 Программное обеспечение для резки труб TubeT 

 Сервоприводы и драйверы (Yaskawa)

 Электронные компоненты (Schneider Electric)

 Система линейного перемещения (KH)

 Реечная передача (CSK)

 Лазерная голова (BOCI)

 Стабилизатор напряжения

 Компрессор с фильтрами воздухоподготовки

 Комплект запасных частей, инструментов и принадлежностей (ЗИП)

СЕЧЕНИЕ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ ПРОФИЛЕЙ 

ЗАМКНУТЫЕ

прямоугольные швеллер H-профиль уголкиэллипсоидные

НЕЗАМКНУТЫЕ

ТРУБЫ И ПРОФИЛИ

Диаметр обрабатываемых труб
ДО 360 ММ
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ОБЪЕМНЫЕ 
ДЕТАЛИ

SMART TURN
ЛАЗЕРНЫЙ 4D-СТАНОК 
С ПОВОРОТНЫМ МЕХАНИЗМОМ

ПОСМОТРИТЕ  
ВИДЕОРОЛИК

Станок специализируется на обработке лопаток компрессора 
газотурбинного двигателя, но также применяется и в других областях

Оснащен оригинальным поворотным устройством, благодаря чему 
может работать с 5 деталями одновременно

Программное обеспечение синхронизирует работу поворотного 
устройства, лазера и оптической головы

Встроена система крепления деталей нестандартной формы

Ширина реза всегда фиксирована, так как система сама следит за 
поверхностью материала

Станок оснащен кабинетной защитой для безопасности работающего 
персонала и шумоизоляции

Предусмотрено воздушное охлаждение — не нужно проводить 
замену жидкости

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

2750 2317

22
20

25
50

Источник излучения
Волоконный лазер  
(ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

Длина волны излучения, нм 1070±5

Мощность источника, Вт 150/1500; 300/3000; 450/4500

Поле обработки, мм2 1400×650

Точность позиционирования, мм ±0.03

Минимальная ширина реза, мкм 100

Скорость перемещения, м/мин До 60

Ускорение До 1g

Обрабатываемые материалы
Нержавеющая сталь, черная сталь, медь, 
алюминиевые сплавы, латунь

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
SM

A
RT

 T
U

R
N

 Жесткая цельносварная термически обработанная фрезерованная станина

 Иттербиевый волоконный лазер (ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

 Система дымоудаления

 Пульт оператора ЛАССАРД с LCD дисплеем

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот)

 Кабинетная защита с доступом к зоне обработки

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

КОМПРЕССОР 

ЗАЩИТНЫЕ ОЧКИ 

АВТОМАТИЧЕСКАЯ 
ГАЗОВАЯ КОНСОЛЬ 
ДЛЯ 4 ВИДОВ ГАЗА

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

НАТЯЖНОЕ 
УСТРОЙСТВО

ОБЪЕМНЫЕ ДЕТАЛИ
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SMART ROUND
ЛАЗЕРНЫЙ ПЯТИКООРДИНАТНЫЙ СТАНОК 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ТЕЛ ВРАЩЕНИЯ

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Предназначен для резки нержавеющих и титановых сплавов, жаропрочных сталей, 
цветных металлов

Оптимизированная конструкция перемещения оптической головы по осям XYZ

Прецизионный стол для наклона и вращения заготовки

Размер заготовки может быть диаметром 300 мм, высота без оснастки — до 270 мм

Станок оснащен кабинетной защитой для безопасности работающего персонала     
и шумоизоляции 

2060

24
50

2920

Источник излучения Волоконный лазер

Мощность источника, Вт 150/1500; 300/3000; 450/4500 

Габаритные размеры заготовки, мм
Диаметр — 300
Высота без оснастки — до 270

Толщина стенки заготовки, мм До 4

Шероховатость обработанных поверхностей Ra 6.3

Максимальная погрешность обработки, мм 0.03

Приводы HIWIN

Тип охлаждения Водяное / Воздушное

Обрабатываемые материалы

Латунь, нержавеющая сталь, черная сталь, медь, 
алюминий и алюминиевые сплавы, 
золото, титан, материалы с алмазным 
напылением, керамика, паронит, камень

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
КОМПРЕССОР ФИЛЬТРО-

ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

СИСТЕМА 
ВИДЕОИЗМЕРЕНИЯ 
ЗАГОТОВОК

БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Жесткая цельносварная термически обработанная фрезерованная станина

 Кабинетная защита

 Волоконный лазер

 Оптическая голова с системой перемещения по осям XYZ

 Прецизионный стол для наклона и вращения заготовки

 Модуль подключения для двух видов газов (воздух, кислород)

 Комплект запасных частей, инструментов и принадлежностей (ЗИП)

ОБЪЕМНЫЕ ДЕТАЛИ
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Станок специализируется на резке деталей, применяемых в двигателестроении, 
но используется и в других отраслях

Имеет 5 интерполируемых осей

Обрабатывает объемные детали и детали нестандартной формы

Программное обеспечение синхронизирует работу всех пяти осей, лазера 
и оптической головы

Станок комплектуется как твердотельным, так и волоконным лазером

Оснащен кабинетной защитой для безопасности работающего персонала                 
и шумоизоляции 

SMART 5D
ПЯТИКООРДИНАТНЫЙ 
ЛАЗЕРНЫЙ СТАНОК

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

2300 1320

20
0

0

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Источник излучения
Твердотельный лазер (ЛАССАРД) / Волоконный 
лазер (ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

Длина волны излучения, нм 1070 532 

Выходная мощность, Вт
150/1500; 300/3000; 
450/4500

150; 
300

Поле обработки, мм3 400×300×300  
(или по индивидуальным размерам)

Точность позиционирования, мм ±0.01

Диапазон вращения по осям 360°и 45°

Скорость перемещения, м/мин До 2

Ускорение До 1g

Обрабатываемые материалы
Нержавеющая сталь, черная сталь, медь, 
алюминиевые сплавы, латунь, керамика

ОБЪЕМНЫЕ ДЕТАЛИ

ПОСМОТРИТЕ  
ВИДЕОРОЛИК
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
SM

A
RT

 5
D

 Жесткая цельносварная термически обработанная фрезерованная станина

 Система дымоудаления

 Пульт оператора (Titanium) с дисплеем Touch screen

 Видеокамера с выводом изображения на отдельный монитор оператора

 Кабинетная защита с доступом к зоне обработки

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

КОМПРЕССОР  ЗАЩИТНЫЕ ОЧКИ 

АВТОМАТИЧЕСКАЯ 
ГАЗОВАЯ КОНСОЛЬ 
ДЛЯ 4 ВИДОВ ГАЗА

ОБЪЕМНЫЕ ДЕТАЛИ
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PREMIUM 5D
ПЯТИКООРДИНАТНЫЙ СТАНОК
ДЛЯ ЛАЗЕРНОЙ 3D-ОБРАБОТКИ

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Пригодится промышленным компаниям в аэрокосмической, автомобильной,
судостроительной отраслях — там, где производственные задачи способен 
решить только специализированный высокоточный 3D-обрабатывающий центр 

Разработан для чистовой скоростной 3D-обработки материалов и деталей 
разнообразных форм 

Специальная оптическая голова позволяет резать под углом, снимать фаски, 
обрабатывать детали различной формы и объема

Благодаря фокусирующему объективу ширина реза составляет 100 мкм

Ширина реза всегда фиксирована, так как система сама следит                                
за поверхностью материала

Оси X и Y приводятся в движение по линейным направляющим благодаря 
шарико-винтовой передаче или зубчатой рейке, ось Z — высокоточным 
шариковым винтом

Станок оснащен кабинетной защитой для безопасности работающего персонала 
и шумоизоляции

Встроена система дымоудаления с автоматическим переключением зон

4500

60
15

9000

Источник излучения Волоконный лазер (IPG Photonics)

Мощность источника, Вт 150/1500; 300/3000

Размеры листовых заготовок, мм2 До 1500×1500

Минимальная ширина реза, мкм 100

Точность позиционирования, мм ±0.05

Повторяемость позиционирования, мм ±0.02

Диапазон вращения для позиционирования  
изделия по оси «А»

360°

Диапазон наклона режущей головы ±135°

Перемещение по осям Х, Y Реечная передача / Шарико-винтовая передача

Перемещение по оси Z
Шарико-винтовая передача,  
до 700 мм

Диаметр поворотного стола, мм До 600

Скорость перемещения, м/мин До 20

Размеры тел вращения, мм До ⌀1200×500

Обрабатываемые материалы

Латунь, нержавеющая, термостойкая, повышенной 
твердости сталь, черная сталь, медь, алюминиевые 
сплавы, золото, титан, материалы с алмазным 
напылением, керамика, паронит, поликор, ситалл 

ОБЪЕМНЫЕ ДЕТАЛИ
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

PR
EM

IU
M

 5
D

 Жесткая цельносварная термически обработанная фрезерованная станина

 Волоконный лазер (IPG Photonics) мощностью до 4 кВт

 Сервоприводы (Mitsubishi Electric)

 Система дымоудаления с автоматическим переключением зон

 Пульт оператора ЛАССАРД с LCD дисплеем, стационарный пульт               
управления станком

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот)

 Система ЧПУ (Titanium)

 Пневматическая система (редукционный клапан, запорный клапан, дроссельный 
и односторонний клапаны, датчики давления, пневматический цилиндр, 
соленоидный клапан)

 Автоматический контроль высоты оптической головы (емкостной датчик, 
усилитель, блок управления)

 Система пыле– и влагозащиты (защитный кожух оптической головы, гофрозащита 
(сильфон) зубчатых реек и линейных направляющих)

 Комплект запасных частей, инструментов и принадлежностей (ЗИП)

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

ДЕРЖАТЕЛЬ 
ТОНКОЛИСТОВЫХ
МАТЕРИАЛОВ

ПРОМЫШЛЕННЫЙ 
ИСТОЧНИК
БЕСПЕРЕБОЙНОГО 
ПИТАНИЯ

КОМПРЕССОР 

ВАКУУМНЫЙ ПОДЪЕМНИК

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ЛАЗЕРНЫЙ БАРЬЕР 
ДЛЯ ЗАЩИТЫ 
ОПЕРАТОРА 

ЗАЩИТНЫЕ ОЧКИ

ОБЪЕМНЫЕ ДЕТАЛИ

Z

X

B

C
Y
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PREMIUM EXTRA
ПЯТИКООРДИНАТНЫЙ СТАНОК ДЛЯ ЛАЗЕРНОЙ 
ОБРАБОТКИ ГАБАРИТНЫХ ДЕТАЛЕЙ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Источник излучения Волоконный лазер (IPG Photonics)

Мощность источника, Вт 150/1500; 300/3000

Габаритные размеры заготовки, мм Диаметр до 1055, высота до 880

Толщина стенки заготовки, мм До 5

Шероховатость обработанных поверхностей Ra 6.3

Приводы HIWIN

Диапазон наклона оптической головы ±135°

Диапазон поворота оптической головы ±540°

Диаметр поворотного стола, мм 600

Обрабатываемые материалы

Латунь, нержавеющая, термостойкая, повы-
шенной твердости сталь, черная сталь, медь, 
алюминиевые сплавы, золото, титан, материалы 
с алмазным напылением, керамика, паронит, 
поликор, ситалл

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ВИДЕО-
ИЗМЕРИТЕЛЬНАЯ 
СИСТЕМА

Размер заготовки может быть диаметром до 1055 мм, высотой — до 880 мм

Оснащен выкатным рабочим столом с прецизионным поворотным столиком с 
торца — для удобного и точного позиционирования заготовки в оснастке

Огражденная зона работы с заготовкой и оснасткой — для полуавтоматической 
загрузки-выгрузки заготовок

Станок оснащен кабинетной защитой для безопасности работающего 
персонала и шумоизоляции 

Дополнительная дверь спереди для доступа к малогабаритным заготовкам 
и для обслуживания станка

Выносной пульт оператора

БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
 Выносной пульт оператора 

 Российское программное обеспечение

 Кабинетная защита с дополнительной дверью

 Выкатной рабочий стол с прецизионным поворотным столом

 5-осевая оптическая голова с опциями наклона и поворота

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот) 

 Комплект запасных частей, инструментов и принадлежностей (ЗИП)

ОБЪЕМНЫЕ ДЕТАЛИ

КОМПРЕССОР ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 
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PREMIUM COMBO
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Источник излучения Волоконный лазер (IPG Photonics)

Мощность источника, Вт 150/1500; 300/3000

Габаритные размеры объемной заготовки, мм Диаметр до 350, высота до 300

Толщина стенки заготовки, мм До 5

Размеры листовой заготовки, мм 1000×1000

Шероховатость обработанных поверхностей Ra 6.3

Приводы HIWIN

Диапазон наклона оптической головы ±135° 

Диапазон поворота оптической головы ±540° 

Диаметр поворотного стола, мм До 600

Обрабатываемые материалы

Латунь, нержавеющая, термостойкая, 
повышенной твердости сталь, черная сталь, 
медь, алюминиевые сплавы, золото, титан, 
материалы с алмазным напылением, керамика, 
паронит, поликор, ситалл

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ВИДЕО-
ИЗМЕРИТЕЛЬНАЯ 
СИСТЕМА

КАБИНЕТНАЯ 
ЗАЩИТА

КОМПРЕССОР ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА 

Предназначен для обработки тел вращения, раскроя листового металла и 
резки фасок

Оснащен системой перемещения головки по осям XYZ на суппорте

Обладает двумя отдельными зонами: ламелями для раскроя и прецизионным 
поворотным столом для резки тел вращения

Размер заготовки может быть диаметром до 350 мм, высотой — до 300 мм

Программное обеспечение российского производства настраивается под 
конкретную задачу — можно выполнять разные задачи на одном станке

БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Выносной пульт оператора 

 Российское программное обеспечение

 Кабинетная защита с дополнительной дверью

 Выкатной рабочий стол с прецизионным поворотным столом

 5-осевая оптическая голова с опциями наклона и поворота

 Модуль подключения для трех видов газов (воздух, кислород, азот) 

 Комплект запасных частей, инструментов и принадлежностей (ЗИП)

ОБЪЕМНЫЕ ДЕТАЛИ

КОМБИНИРОВАННЫЙ ПЯТИКООРДИНАТНЫЙ 
ЛАЗЕРНЫЙ СТАНОК
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ФИЛЬТРОВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ 
УСТАНОВКИ

LFILTER
ФИЛЬТРОВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ УСТАНОВКИ
ДЛЯ ОЧИСТКИ ВОЗДУХА ОТ ПЫЛИ И ДЫМА

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

LFILTER LEADER

Фильтровентиляционные установки (ФВУ) предназначены для очистки воздуха от 
взвешенной мелко – и среднедисперсной пыли и дыма, возникающих в процессе 
сварки, пайки, лазерной резки металлов и других процессов. ФВУ может быть 
использована как для решения проблем, связанных с загрязнением воздуха в 
производственных помещениях – так и как элемент технологического процесса, 
который обеспечивает высокоэффективное, непрерывное и оперативное удаление 
пыли и дыма.

LFILTER LEADER – самая объемная по габаритам установка в линейке ФВУ. 
Разработана для больших промышленных станков.

Очистка воздуха от крупных и мелкодисперсных частиц пыли из зоны лазерной
обработки материалов осуществляется за счет фильтров класса ASHRAE 52/2–
MERV15/16 — даже в самых тяжелых для работы условиях.

Производительность, м3 /ч 7500

Эффективность фильтрации, % 99.9

Потребляемая мощность, Вт 5500

Рабочий перепад давления, кПа 2

Масса, кг 640

Присоединительные размеры, мм
· Входной фланец
· Выходной фланец

450
400

23
75

10002100
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LF
IL

TE
RКомпактный корпус

Встроенный компрессор

Быстросъемные картриджи

Низкий уровень шума

Удобный графический дисплей с сенсорным управлением

Сменные фильтры специальной формы, увеличивающие общую 
производительность системы и срок службы фильтра

Обеспечение класса чистоты по стандарту ASHRAE 52/2–MERV15/16 

Средняя эффективность фильтрации в диапазоне 0.3–5 мкм составляет 99.9%

Гарантия 2 года

LFILTER OPTIMUM

LFILTER SMART

Установка достаточно мобильна и может располагаться в любом удобном для 
работы месте.

LFILTER OPTIMUM обеспечивает высокоэффективную очистку, непрерывное и 
оперативное удаление пыли и дыма из зоны лазерной обработки материалов.

LFILTER SMART предназначена для локального удаления и очистки воздуха от 
аэрозолей и частиц пыли, образующихся в процессе лазерной резки металлов. 
Система фильтров обеспечивает высокоэффективную очистку, непрерывное и 
оперативное удаление пыли и дыма из зоны лазерной обработки материалов 
с низким уровнем шума.

Производительность, м3 /ч 5000

Эффективность  
фильтрации, %

99.9

Потребляемая мощность, Вт 3000

Масса, кг 284

Присоединительные  
размеры, мм
· Входной фланец
· Выходной фланец

450
400

10361185

15
0

0

Производительность, м3 /ч 1200

Эффективность  
фильтрации, %

99.9

Потребляемая мощность, Вт 1100

Масса, кг 150

Присоединительные  
размеры, мм
· Входной фланец
· Выходной фланец

350
300

955920

14
75

ФИЛЬТРОВЕНТИЛЯЦИОННЫЕ УСТАНОВКИ
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PALADIN
ПРОМЫШЛЕННЫЙ КОМПЛЕКС ЛАЗЕРНОГО 
УДАРНОГО УПРОЧНЕНИЯ

Гарантирует высокую точность и контролируемость процесса

Изменяет свойства за счет структурно-фазовых преобразований, не 
требующих последующей обработки поверхности

Достигает значительного увеличения прочности и 
износостойкости материалов

Глубина остаточных сжимающих напряжений — до 2 мм

Повышение величины остаточных сжимающих напряжений в 2—6 раз

Комнатная температура обработки, благодаря чему в металлах и 
сплавах не происходит структурных превращений

Комплекс экологичен, не оставляет рабочих газов

Экономия на энергозатратах — благодаря отсутствию 
изотермических выдержек

БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Твердотельный лазер (ЛАССАРД)

 Система охлаждения лазера

 Блоки питания формирования импульса накачки диодов

 Закрытая ячейка с зонами расположения излучателя, зоной обработки 
и операторская

 Автоматизированная система управления (ЛАССАРД)

 Роботизированный манипулятор (FANUC, ROKAE, Yaskawa)

 Операторская с пультом управления (ЛАССАРД)

 Система водоподготовки, подачи и сбора воды

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Источник излучения

Твердотельный лазер с диодной накачкой 
(ЛАССАРД)

Энергия в импульсе, Дж 10

Длина волны, нм 1064

Длительность импульса, нс 10

Частота следования импульсов, Гц 10 

Точность позиционирования, мм ±0.05 

Обрабатываемые материалы
Титановые, никелевые, 
алюминиевый сплавы, стали

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

РОБОТИЗИРОВАННЫЙ 
МАНИПУЛЯТОР 
ДЛЯ ПОДАЧИ 
ВОДЫ

ЗАЩИТНЫЕ 
ОЧКИ 

ПРОМЫШЛЕННЫЙ 
ИСТОЧНИК 
БЕСПЕРЕБОЙНОГО 
ПИТАНИЯ
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LASERHARD
РОБОТИЗИРОВАННЫЙ КОМПЛЕКС 
ЛАЗЕРНОГО ТЕРМОУПРОЧНЕНИЯ

Обеспечивает полную автоматизацию процесса

Технология без дополнительной охлаждающей среды и последующей 
механической обработки

Обработка происходит бесконтактно, удаленно и без отходов 

Комплекс обладает возможностью локальной обработки 
крупногабаритных деталей

Высокая энергоэффективность по сравнению с другими 
методами термообработки

Увеличивает в 2—4 раза твердость приповерхностного слоя стали 
глубиной до 1.5 мм 

Формирует однородное лазерное пятно с возможностью регулировки 
энергетического профиля

Движение по 6+2 осям позволяет обрабатывать детали со 
сложной геометрией

Манипулятор обеспечивает высокую точность позиционирования 
и повторяемость

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Источник излучения Диодный лазер (ЛАССАРД)

Длина волны излучения, нм 760–980

Мощность источника, Вт 5000

Пределы регулирования мощности 
излучения, %

10–100

Размеры лазерного пятна в фокусе, мм 5×25 

Зона досягаемости манипулятора, мм 1730

Повторяемость манипулятора, мм ±0.05

Обрабатываемые материалы
Средне- и высокоуглеродистые стали, 
инструментальные легированные стали, чугуны, 
титановые сплавы

БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Диодный лазер (ЛАССАРД)

 Оптическая голова (ЛАССАРД)

 Система охлаждения лазера

 Автоматизированная система управления (ЛАССАРД)

 Роботизированный манипулятор (FANUC, ROKAE, Yaskawa)

ФИЛЬТРО-
ВЕНТИЛЯЦИОННАЯ 
УСТАНОВКА

СИСТЕМА 
ПОДАЧИ 
ИНЕРТНЫХ 
ГАЗОВ

ЗАЩИТНЫЕ 
ОЧКИ 

КОМПРЕССОР

ПРОМЫШЛЕННЫЙ 
ИСТОЧНИК 
БЕСПЕРЕБОЙНОГО 
ПИТАНИЯ

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
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GRAVER COMPACT
КОМПАКТНЫЙ ЛАЗЕРНЫЙ ГРАВЕР

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Высокая скорость нанесения изображений с шириной линии гравировки 
от 0.02 мм

Обеспечивает контрастную маркировку с сохранением свойств поверхности

Бесшовная скоростная гравировка цилиндрических поверхностей

В корпус интегрирован блок управления осью Z

Компактное настольное исполнение с низким уровнем шума

524 527

82
5

Источник излучения
Волоконный лазер 
(ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

Режим работы Импульсный

Мощность источника, Вт 20; 30; 50; 100

Тип охлаждения Воздушное

Глубина маркировки  
(при одной итерации), мм

0.1–0.4

Ресурс работы лазера, ч 100 000

Скорость обработки, м/с До 10

Поле обработки (сменные линзы), мм 110×110; 175×175; 220×220; 300×300

Подключение к ПК USB 3.0

Дисплей Диагональ 7"

Поддерживаемые графические форматы JPG, PNG, GIF, TGA, BMP, TIF, AI, DXF, DST, PLT, SVG

Поддерживаемые типы шрифтов TrueType, SHX, JSF

Питание 220 В, 16 А

Диапазон рабочих температур, °С 10–45

Масса станка, кг 20

Обрабатываемые материалы

Камень, резина, металлы (сталь, алюминий, латунь, 
титан), окрашенные (анодированные) поверхности, 
пластмасса, пластик, полимеры, полупроводники, 
пленки, бетон, керамика и силикатные материалы

ПОСМОТРИТЕ  
ВИДЕОРОЛИК
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ

G
R

AV
ER

 C
O

M
PA

CT
 Сканаторная голова с автоматизированным перемещением по оси Z

 Импульсный волоконный лазер

 Двухосевой гальванометрический сканатор

 Встроенный блок управления

 Сенсорная панель на корпусе

СИСТЕМА 
ДЫМОУДАЛЕНИЯ

ЗАЩИТНАЯ 
КАМЕРА

ПЕДАЛЬ

НОУТБУК

ВЫТЯЖНОЕ 
УСТРОЙСТВО

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ПОВОРОТНОЕ 
УСТРОЙСТВО

Ювелирная 
промышленность

Сувенирная 
продукция

Промышленное 
производство

Рекламные 
материалы

Стоматология
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GRAVER 3D
ЛАЗЕРНЫЙ 3D-ГРАВЕР

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Высокая детализация рельефных изображений при 3D-гравировке

Станок обеспечивает скоростное нанесение изображений и контрастную 
маркировку с сохранением свойств поверхности

Работает по технологии лазерно-эрозионной обработки с функцией 
суперфинишной обработки поверхности

Бесшовная скоростная гравировка цилиндрических поверхностей

Быстрота и безошибочность составления рабочих программ благодаря 
предустановленным режимам обработки

Ширина линии гравировки от 0.02 мм

660 785

97
3

Источник излучения
Волоконный лазер 
(ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

Длина волны, нм 1064

Режим работы Импульсный

Тип охлаждения Воздушное

Мощность источника, Вт 30; 100

Глубина маркировки (при одной итерации), мм 0.1–0.4

Ресурс работы лазера, ч 100 000

Скорость обработки, м/с До 6

Поле обработки (сменные линзы), мм 200×200; 300×300

Подключение к ПК USB 3.0

Дисплей Диагональ 7"

Поддерживаемые графические форматы STL, DXF

Поддерживаемые типы шрифтов TrueType, SHX, JSF

Питание 220 В, 16 А

Диапазон рабочих температур, °С 10–45

Обрабатываемые материалы

Камень, резина, металлы и сплавы (сталь, 
алюминий, латунь, титан), окрашенные 
(анодированные) поверхности, пластмасса, 
пластик, полимеры, полупроводники, пленки, 
бетон, керамика и силикатные материалы

ПОСМОТРИТЕ  
ВИДЕОРОЛИК
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ

G
R

AV
ER

 3
D

 Сканаторная голова с автоматизированным перемещением по оси Z

 Трехосевая гальванометрическая сканаторная голова с возможностью    
3D-обработки материалов

 Импульсный волоконный лазер

 Встроенный блок управления

 Сенсорная панель на корпусе

 Кабинетная защита

СИСТЕМА 
ДЫМОУДАЛЕНИЯ

ВЫТЯЖНОЕ
УСТРОЙСТВО

НОУТБУК

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ПОВОРОТНОЕ 
УСТРОЙСТВО

Ювелирная 
промышленность

Сувенирная 
продукция

Промышленное 
производство

Рекламные 
материалы

Стоматология
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GRAVER PORTAL
ПРОМЫШЛЕННЫЙ ЛАЗЕРНЫЙ ГРАВЕР 
С КОМПАКТНЫМ ПОРТАЛЬНЫМ ИСПОЛНЕНИЕМ

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Оснащен системой автоматического перемещения по оси Z для обработки
рельефных изделий с перепадами по высоте

Предусмотрена автоматическая система гравировки небольших изделий
«кассетным способом»

Станок может наносить цветную лазерную маркировку

Предусмотрена контрастная маркировка с сохранением 
свойств поверхности

Обеспечивает бесшовную скоростную гравировку 
цилиндрических поверхностей

В корпус интегрированы блок управления и система дымоудаления

Оснащен кабинетной защитой для безопасности работающего персонала 
и шумоизоляции

11001400

21
40

Исполнение Портальное

Источник излучения Волоконный лазер (ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

Длина волны, мкм 1.064

Режим работы Импульсный

Мощность источника, Вт 20; 30; 50; 100

Охлаждение Воздушное

Ресурс работы лазера, ч 100 000

Скорость обработки, м/с До 10

Поле обработки, мм 110×110; 175×175; 220×220; 300×300

Подключение к ПК USB 3.0

Дисплей Диагональ 17"

Поддерживаемые графические форматы JPG, PNG, GIF, TGA, BMP, TIF, AI, DXF, DST, PLT, SVG

Поддерживаемые типы шрифтов TrueType, SHX, JSF

Питание 220 В, 16 А

Диапазон рабочих температур, °С 10–45

Параметры сети, В/Гц 220/50

Обрабатываемые материалы

Камень, резина, металлы и сплавы (сталь, алюминий, 
латунь, титан), окрашенные (анодированные) 
поверхности, пластмасса, пластик, полимеры, 
полупроводники, пленки, бетон, керамика 
и силикатные материалы
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ
G

R
AV

ER
 P

O
R

TA
L

 Сканаторная голова с автоматизированным перемещением по оси Z 

 Импульсный волоконный лазер 

 Встроенный блок управления

 Сенсорная панель на корпусе

 Кабинетная защита

СИСТЕМА 
ДЫМОУДАЛЕНИЯ

ВЫТЯЖНОЕ
УСТРОЙСТВО

НОУТБУК

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

ПОВОРОТНОЕ 
УСТРОЙСТВО

Ювелирная 
промышленность

Сувенирная 
продукция

Промышленное 
производство

Рекламные 
материалы

Стоматология
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GRAVER MOBILE
МОБИЛЬНЫЙ ЛАЗЕРНЫЙ ГРАВЕР

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

900650

13
8

7

11
18

Исполнение
Мобильная стойка для лазерной  
маркировки крупногабаритных изделий с блоком 
управления и ПК

Источник излучения
Волоконный лазер (ЛАССАРД / IPG Photonics / 
Raycus)

Длина волны, нм 1064

Мощность источника, Вт 20; 30; 50; 100

Режим работы Импульсный

Тип охлаждения Воздушное

Ресурс работы лазера, ч 100 000

Поле обработки, мм 110×110; 117×175; 220×220; 300×300

Длина оптического кабеля, м От 1.5

Подключение к ПК USB 3.0

Дисплей Диагональ 17"

Поддерживаемые графические форматы JPG, PNG, GIF, TGA, BMP, TIF, AI, DXF, DST, PLT, SVG

Поддерживаемые типы шрифтов TrueType, SHX, JSF

Питание 220 В, 16 А

Диапазон рабочих температур, °С 10–45

Параметры сети, В/Гц 220/50

Обрабатываемые материалы

Камень, резина, металлы и сплавы (сталь, алюминий, 
латунь, титан), окрашенные (анодированные) поверхности, 
пластмасса, пластик, полимеры, полупроводники, пленки, 
бетон, керамика и силикатные материалы

Мобильный, благодаря чему может обрабатывать изделия 
в труднодоступных местах

Управление процессом гравировки происходит через ноутбук 
с системой Windows

Предусмотрена система скриптов, с помощью которых настраиваются 
последовательности для гибкой и автоматизированной работы

Станок потребляет мало электроэнергии и прост в обслуживании
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ

G
R

AV
ER

 M
O

B
IL

E
 Монитор

 Кабель

 Дисплей управления

 Кнопка аварийного отключения

 Маркирующий узел

 Вентиляторы

 Кронштейн

 Корпус

СИСТЕМА 
ДЫМОУДАЛЕНИЯ

ВЫТЯЖНОЕ
УСТРОЙСТВО

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Ювелирная 
промышленность

Сувенирная 
продукция

Промышленное 
производство

Рекламные 
материалы

Стоматология
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GRAVER LINE
ЛАЗЕРНЫЙ ГРАВЕР С ЛЕНТОЧНЫМ ТРАНСПОРТЕРОМ

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Пригодится для конвейеров с крупным серийным производством

Высокая производительность — более 1000 изделий в час

Система автоматической подачи материала в зону обработки

Высокая скорость нанесения изображений

Ширина линии гравировки от 0.05 мм

Контрастная маркировка с сохранением свойств поверхности

Бесшовная скоростная гравировка цилиндрических поверхностей

525525

19
0

Мощность источника, Вт 20; 30; 50; 100

Длина волны, нм 1070

Режим работы Импульсный

Тип охлаждения Воздушное

Глубина маркировки (при одной итерации), мм 0.1–0.4 

Поле обработки, мм 110×110; 175×175; 220×220; 300×300

Срок службы лазера, ч 100 000

Подключение к ПК USB 3.0

Дисплей Диагональ 7"

Поддерживаемые графические форматы JPG, PNG, SVG

Питание 220 В, 16 А

Диапазон рабочих температур, °С 10–45

ПОСМОТРИТЕ  
ВИДЕОРОЛИК
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БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

СФЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ

 Сканаторная голова с автоматизированным перемещением по оси Z

 Импульсный волоконный лазер

 Двухосевой гальванометрический сканатор

 Встроенный блок управления

 Сенсорная панель на корпусе

 Маркировочный узел

 Блок электроники

 ПО для работы в сети и дистанционного управления (TCP/IP)

 Защитные очки

 Инструкция на русском языке на бумажном и электронном носителях

СИСТЕМА 
ДЫМОУДАЛЕНИЯ

ВЫТЯЖНОЕ
УСТРОЙСТВО

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Ювелирная 
промышленность

Сувенирная 
продукция

Промышленное 
производство

Рекламные 
материалы

Стоматология
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WELDER CLW
ЛАЗЕРНЫЙ СВАРОЧНЫЙ АППАРАТ

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

665

1170

900

706

10
8

7

11
19

15
80

Сварочный 
стол

Аппарат 
для сварки

Источник излучения
Волоконный лазер  
(ЛАССАРД / IPG Photonics / Raycus)

Длина волны, мкм 1.06

Режим работы Непрерывный

Мощность источника, Вт 1000; 1500; 2000

Система охлаждения
Промышленный чиллер  
с контролем температуры

Рабочая температура, °С 15–35

Сварочный зазор, мм ≤0.5

Толщина свариваемых изделий, мм 0.5–5

Обрабатываемые материалы
Нержавеющая сталь, алюминий, углеродистая 
сталь, оцинкованная сталь

Обрабатывает металлические детали из нержавеющей, углеродистой 
и оцинкованной стали

Компактный станок, который можно свободно перемещать по 
производственной площадке

Оснащен ручным сварочным пистолетом — с его помощью можно сваривать 
длинные детали, работать под углом и в труднодоступных зонах

Исполняет разные вариации швов: стыковые, угловые, тавровые и 
кольцевые

Отсутствуют ограничения по размерам рабочей поверхности

Станок оборудован системой автоматической подачи проволоки в зону 
сварки — для сварки заготовок с плохо подогнанными краями

Имеет несколько режимов сканирования: петля, линия, круг или точка

Не нуждается в сложной перенастройке при работе с различными 
материалами — в отличие от типичных сварочных аппаратов
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LWБАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Волоконный лазер мощностью 1000, 1500, 2000 Вт

 Система охлаждения — встроенный чиллер

 Система управления — сенсорный монитор панели управления

 Ручной лазерный сварочный пистолет

 Оптоволоконный кабель

СВАРОЧНЫЙ
СТОЛ

КОМПРЕССОР

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
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WELDER MINI
КОМПАКТНЫЙ ЛАЗЕРНЫЙ 
СВАРОЧНЫЙ АППАРАТ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Компактное исполнение для работы в труднодоступных местах

Станок сваривает в нескольких режимах: непрерывном и модулированном

Подходит для заготовок толщиной от 0.5 до 5 мм — значение толщины 
устанавливает оператор на передней панели

Имеет режим колебания лазерного луча wobble от 0.5 до 5 мм, а также режим 
резки и зачистки швов

Потребляемая мощность — не более 4.5 кВт

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Волоконный лазер 1500 Вт 

 Встроенный чиллер с регулировкой температуры

 Система управления на передней панели 

 Ручной лазерный сварочный пистолет

 Оптоволоконный кабель

 Механизм подачи проволоки — 0.8, 1.0, 1.2 мм

 Защитные очки и шлем со светофильтром

 Набор запасных защитных стекол для лазерной головы

 Комплект насадок для сварки различных швов, резки, очистки

Источник излучения Волоконный лазер (Raycus)

Длина волны, мкм 1.06 

Режим работы Непрерывный

Мощность источника, Вт 1500 

Система охлаждения
Промышленный чиллер
с контролем температуры

Рабочая температура, °С 15—35 

Сварочный зазор, мм ≤0.5 

Толщина свариваемых изделий, мм 0.5—5

Обрабатываемые материалы
Нержавеющая сталь, алюминий, углеродистая 
сталь, оцинкованная сталь 

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
КОМПРЕССОР  РАСШИРЕННЫЙ 

КОМПЛЕКТ ЗИП
насадки для сварки, резки, 
очистки с запасом на 
несколько лет 

640400

66
0
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CLEANER CASE
КОМПАКТНАЯ УСТАНОВКА
ЛАЗЕРНОЙ ОЧИСТКИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Чемодан на колесиках, который можно подвезти к нужному изделию и 
провести очистку

Обрабатывает детали различной конфигурации и формы в 
труднодоступных местах

Очищает материалы от ржавчины и загрязнений, не оставляя 
повреждений

Подойдет для работы как вне производственных помещений, так и для 
обработки габаритных объектов

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

ТИПЫ УСТРАНЯЕМЫХ ЗАГРЯЗНЕНИЙ

Нефтепродукты Ржавчина Гальванические 
покрытия

Краска

Окалина Нагар Органические 
загрязнения

615 615

49
5

24
5

Режим работы лазера Импульсный

Длина волны излучения, мкм 1.07

Мощность источника, Вт 50–100

Энергия импульса, мДж 1

Длительность импульса, нс 100

Частота повторения импульсов, кГц 50–200

Скорость обработки, см2/с 2–4.5

Тип охлаждения Воздушное

Ресурс работы, ч 100 000

Длина оптоволоконного кабеля, м 3–5

Параметры сети, В/Гц 220–240/50

Метод  
 очистки

Объем вторичных
загрязнений

Расходные
материалы

Очистка мелких 
и хрупких 
деталей

Без механических
повреждений Мобильность

Безопасно для
окружающей 

среды

Минимальная
спецодежда

Лазерный Снижается Нет

Пескоструйный Растет Песок + воздух

Химический Растет Реагенты

Механический Не изменяется Абразивы

Сухим льдом Не изменяется Лед + воздух

Водоструйный Растет Вода
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CLEANER PROM
ПРОМЫШЛЕННАЯ УСТАНОВКА
ЛАЗЕРНОЙ ОЧИСТКИ

ТИПЫ УСТРАНЯЕМЫХ ЗАГРЯЗНЕНИЙ

Нефтепродукты Ржавчина Гальванические 
покрытия

Краска

Окалина Нагар Органические 
загрязнения

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

706 1170

11
19

Режим работы лазера Непрерывный / Импульсный

Длина волны излучения, мкм 1.064

Мощность источника, Вт 1000; 1500; 2000

Частота повторения, кГц 1–5

Зона обработки, мм 300×20

Скорость движения луча, мм/сек До 78000

Скорость обработки, см2/c 30–150

Тип охлаждения Водяное

Ресурс работы, ч 100 000

Параметры сети, В/Гц 220–240/50

Масса станка, кг 230

Метод  
 очистки

Объем вторичных
загрязнений

Расходные
материалы

Очистка мелких
и хрупких 
деталей

Без механических
повреждений

Мобильность
Безопасно для
окружающей 

среды

Минимальная
спецодежда

Лазерный Снижается Нет

Пескоструйный Растет Песок + воздух

Химический Растет Реагенты

Механический Не изменяется Абразивы

Сухим льдом Не изменяется Лед + воздух

Водоструйный Растет Вода

Высокая производительность — 36 м2/ч с максимальной мощностью 
потребления 12 кВт 

Обрабатывает детали сложной формы в труднодоступных местах

Очищает материалы от ржавчины и загрязнений, не оставляя 
повреждений

Оснащена чиллером, который не допускает перегрева во время 
лазерной очистки
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CLEANER PORTAL
ПОРТАЛЬНАЯ УСТАНОВКА ДЛЯ ЛАЗЕРНОЙ ОЧИСТКИ 
ЛИСТОВЫХ МАТЕРИАЛОВ

Комплекс портального типа на основе волоконного лазера

Максимальная потребляемая мощность составляет 6 кВт, глубина 
фокусировки – 5 мм

Станок эффективен при глубокой очистке от ржавчины и 
порошковой краски

Оснащен чиллером, который не допускает перегрева во время 
лазерной очистки

Очищает материалы от ржавчины и загрязнений, 
не оставляя повреждений

ТИПЫ УСТРАНЯЕМЫХ ЗАГРЯЗНЕНИЙ

Нефтепродукты Ржавчина Гальванические 
покрытия

Краска

Окалина Нагар Органические 
загрязнения

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

2498 2900

11
63

2

Режим работы лазера Непрерывный / Импульсный

Длина волны излучения, мкм 1.064

Мощность источника, Вт 1000; 1500; 2000

Тип охлаждения Водяное

Ресурс работы лазера, ч 100 000

Частота повторения, кГц
Зависит от выбранного лазерного источника, 
регулируется с шагом 1 кГц

Скорость обработки, см2/c 30–150

Максимальная скорость линейных  
перемещений по осям, м/мин

60

Параметры сети, В/Гц 220–240/50

Метод  
 очистки

Объем вторичных
загрязнений

Расходные
материалы

Очистка мелких
и хрупких 
деталей

Без механических
повреждений

Мобильность
Безопасно для
окружающей 

среды

Минимальная
спецодежда

Лазерный Снижается Нет

Пескоструйный Растет Песок + воздух

Химический Растет Реагенты

Механический Не изменяется Абразивы

Сухим льдом Не изменяется Лед + воздух

Водоструйный Растет Вода



У
Н

И
В

ЕР
СА

Л
Ь

Н
Ы

Е
СТА

Н
К

И

WWW.LASSARD.RU 99

MULTI HERO
ГИБРИДНЫЙ ЛАЗЕРНЫЙ СТАНОК ДЛЯ РЕЗКИ, 
СВАРКИ И ОЧИСТКИ

Один станок — три вида лазерной обработки: резка, сварка и очистка

Установлена универсальная оптическая голова 3 в 1

Легко вводится в эксплуатацию, не требует специально 
подготовленного помещения

БАЗОВАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

 Волоконный лазер до 2 кВт (ЛАССАРД / Raycus)

 Волоконный кабель с ручным сварочным наконечником

 Оптическая голова 3 в 1

 Автоподатчик проволоки

 Водяной чиллер

 Набор кабелей, принадлежностей и расходных материалов

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ

Источник излучения
Волоконный лазер  
(ЛАССАРД / Raycus)

Длина волны лазера, нм 1080 

Мощность источника, Вт 1000; 1500; 2000

Глубина шва, мм До 3–5 

Ширина луча при чистке, мм 80 

Частота повторения, Гц 50–5000 

Максимальная энергия импульса, Дж 100 

Тип охлаждения Водяное

Потребляемая мощность, кВт 10 

Скорость перемещения, м/мин До 80

Обрабатываемые листовые материалы
Нержавеющая сталь, черная сталь, 
алюминиевые сплавы

706 1170

11
19
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Материалы
Толщина, 
мм

Мощность, Вт
Скорость реза (м/мин) | Азот (N2) | Кислород (O2)

150/1500 300/3000 1000 2000 3000 6000 8000 12000 20000 30000

Нержавеющая 
сталь

4 0.30 (O2) 0.50 (O2) 1.3 (N2) 4.5 (N2) 6.5 (N2, 14 бар) 12.0 (N2, 14 бар) 15.0 (N2, 12 бар) 27.0 (N2, 12 бар) 35.0 (N2, 8 бар) 40 (N2, 8 бар)

6 0.15 (O2) 0.30 (O2) 0.5 2.0 (N2) 2.7 (N2, 14 бар) 5.0 (N2, 15 бар) 8.0 (N2, 8 бар) 15.0 (N2, 8 бар) 22.0 (N2, 8 бар) 25 (N2, 8 бар)

8 0.05 (O2) 1.0 (N2) 1.2 (N2, 16 бар) 3.8 (N2, 15 бар) 5.0 (N2, 7 бар) 10.0 (N2, 7 бар) 16.0 (N2, 8 бар) 22 (N2, 8 бар)

10 2.0 (N2, 15 бар) 3.5 (N2, 5 бар) 7.50 (N2, 5 бар) 12.0 (N2, 8 бар) 16 (N2, 8 бар)

20 0.35 (N2, 20 бар) 0.8 (N2, 6 бар) 1.40 (N2, 6 бар) 3.2 (N2, 12 бар) 5.0 (N2, 12 бар)

25 0.4 (N2, 6 бар) 0.90 (N2, 6 бар) 2.0 (N2, 12 бар) 2.5 (N2, 12 бар)

40 0.8 (N2, 16 бар) 0.8 (N2, 16 бар)

Черная сталь

8 0.50 (O2) 1.2 (O2) 1.8 (O2) 2.2 (O2) 3,0 (O2) 3.2 (O2) 3.5 (O2) 4.0 (O2) 4.0 (O2)

12 0.8 (O2) 1.2 (O2) 1.2 (O2) 1.5 (O2) 1.8 (O2) 2.1 (O2) 3.5 (O2) 3.5 (O2)

18 0.6 (O2) 0.6 (O2) 0.9 (O2) 1.2 (O2) 0.9 (O2) 3.1 (O2) 3.1 (O2)

20 0.4 (O2) 0.8 (O2) 1.0 (O2) 0.9 (O2) 3.0 (O2) 3.0 (O2)

22 0.6 (O2) 0.9 (O2) 0.8 (O2) 2.8 (O2) 2.9 (O2)

25 0.5 (O2) 0.8 (O2) 0.7 (O2) 2.6 (O2) 2.8 (O2)

30 0.5 (O2) 0.5 (O2) 1.9 (O2) 2.6 (O2)

50 0.3 (O2) 0.8 (O2)

Алюминий

4 0.2 0.3 0.4 3.0 (N2) 6.0 (N2, 14 бар) 10.0 (N2, 14 бар) 15.0 (N2, 12 бар) 20.0 (N2, 12 бар) 30.0 (N2, 12 бар) 30.0 (N2, 12 бар)

6 0.2 1.0 (N2) 2.0 (N2, 16 бар) 4.0 (N2, 16 бар) 7.0 (N2, 14 бар) 12.0 (N2, 14 бар) 18.0 (N2, 14 бар) 20.0 (N2, 14 бар)

8 0.8 (N2) 2.0 (N2, 16 бар) 4.0 (N2, 14 бар) 8.0 (N2, 14 бар) 12.0 (N2, 14 бар) 18.0 (N2, 14 бар)

16 0.4 (N2, 20 бар) 1.0 (N2, 16 бар) 2.0 (N2, 16 бар) 4.0 (N2, 16 бар) 8.0 (N2, 16 бар)

25 0.5 (N2, 16 бар) 0.7 (N2, 16 бар) 1.2 (N2, 18 бар) 2.0 (N2, 18 бар)

Латунь

3 0.2 0.2 1.0 (N2) 4.0 (N2) 4.5 (N2, 14 бар) 14.0 (N2, 14 бар) 18.0 (N2, 12 бар) 22.0 (N2, 12 бар) 30.0 (N2, 12 бар) 30.0 (N2, 12 бар)

5 1.2 (N2) 1.8 (N2, 14 бар) 5.5 (N2, 14 бар) 8.0 (N2, 14 бар) 15.0 (N2, 14 бар) 19.0 (N2, 14 бар) 20.0 (N2, 14 бар)

8 0.8 (N2, 16 бар) 3,0 (N2, 14 бар) 7.0 (N2, 14 бар) 10.0 (N2, 14 бар) 15.0 (N2, 14 бар)

12 0.7 (N2, 18 бар) 1.0 (N2, 14 бар) 2.0 (N2, 14 бар) 3.5 (N2, 14 бар) 8.0 (N2, 14 бар)

Медь

2 0.25 0.3 (O2) 15.0 (N2, 12 бар) 18.0 (O2, 14 бар) 20.0 (O2, 14 бар) 25.0 (O2, 5 бар) 30.0 (O2, 5 бар) 30.0 (O2, 5 бар)

3 0.1 (O2) 6.0 (N2, 14 бар) 10.0 (O2, 12 бар) 14.0 (O2, 14 бар) 18.0 (O2, 6 бар) 25.0 (O2, 6 бар) 25.0 (O2, 6 бар)

5 2.2 (N2, 14 бар) 4.0 (O2, 10 бар) 5.0 (O2, 15 бар) 8.0 (O2, 8 бар) 12.0 (O2, 8 бар) 18.0 (O2, 8 бар)

6 2.0 (O2, 10 бар) 3.0 (O2, 12 бар) 5.0 (O2, 8 бар) 10.0 (O2, 8 бар) 15.0 (O2, 8 бар)

8 1.5 (O2, 12 бар) 2.5 (O2, 10 бар) 6.0 (O2, 10 бар) 10.0 (O2, 10 бар)

ТАБЛИЦА РЕЗОВ
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ПОКУПАЙТЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ В ЛИЗИНГ

Для приобретения наших станков мы предлагаем  
клиентам оплату по частям

ТАКЖЕ ВЫ МОЖЕТЕ ОФОРМИТЬ ЛИЗИНГ

50% 40% 10%
авансовый  
платеж

после обучения персонала  
и проведения технической  
приемки оборудования  
на территории ЛАССАРД

после проведения 
пусконаладочных работ  
у заказчика

Первоначальный 
взнос от 10%

Удорожание предмета  
лизинга в год от 7%

Срок  
до 60 месяцев

Аннуитетные  
или убывающие платежи

ПОКАЗЫВАЕМ 
ОБОРУДОВАНИЕ В ДЕЙСТВИИ

Телефон 
+ 7 495 120 68 86

E-mail 
sale@lassard.ru

Официальный сайт  
www.lassard.ru

Адрес шоурума 
Москва, ОЭЗ «Технополис Москва»,  
Волгоградский проспект, д. 42, корп. 5, пом. 1Н

ЗАПИШИТЕСЬ К НАМ В ШОУРУМ, И МЫ 
РАССКАЖЕМ ВСЁ О НАШЕМ ОБОРУДОВАНИИ! 

Также мы проводим демонстрацию в 
онлайн-формате (Zoom, WhatsApp)



ПРОИЗВОДСТВО ЛАЗЕРОВ
И КОМПОНЕНТОВ

249032, Россия,
Калужская обл., г. Обнинск,
Киевское шоссе, дом 74 

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ
ОФИС
117105, Россия,
г. Москва, Варшавское шоссе, 
дом 26, строение 11

ПРОИЗВОДСТВО СТАНКОВ
И ШОУРУМ

ОЭЗ «Технополис Москва», 
109316, Россия, г. Москва,
Волгоградский проспект, 
дом 42, корпус 5

lassard_russia

ЛАЗЕРНОЕ
ОБОРУДОВАНИЕwww.lassard.ru

+7 495 120 68 86

2024


