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WELDER TT
Аппарат для импульсной лазерной сварки

Технические характеристики

Источник излучения Твердотельный Nd:Y�G-лазер

Тип накачки Ламповая

Режим работы Импульсный

Мощность источника, Вт 200

Координатный стол, мм 500x200 мм �л� по запросу

Ход по оси Z, мм 300

Диаметр цилиндрических 
деталей, мм

От 3 до 80 мм (внешн�й заж�м) от 25
 до 125 мм (внутренн�й заж�м)

Частота повторения импульсов, 
кГц

до 200

Визуальный контроль �кроскоп + в�деокамера для то
чного пр�цел�ван�я

Соосность оптической системы 
лазера и видеонаблюдения

Да

Управление Дл�тельность �мпульса� час
тота следован�я �мпульсов� форма �
мпульса� коррекц�я нарастан�я
� спада �мпульсов� размер пятна� 
скорость перемещен�я � вр
ащен�я деталей

Обрабатываемые материалы Высоколег�рованная сталь� �нс
трументальная сталь� медные спла
вы� бер�лл�евые сплавы� 
алюм�н�евые сплавы� т�тановые сп
лавы� термопласты

Длина волны излучения, нм 1064

Энергия в импульсе, Дж До 70 Дж

Длительность импульса, мс 0.2–20

Тип охлаждения Водяное

Тип Автомат�з�рованный

lassard.ru Сформировано: 10.07.2026


